Narzedzia do miotow

Atlas Copco

PRZEGLAD TYPOW NARZEDZI ROBOCZYCH

TYP NARZEDZIA | SZPICAK |  PRZECINAK | NARZEDZIE TEPE
o« E5 Mﬁfj
Zasada dziatania : INNR
Podstawowe doskonata penetracja  dobra penetracja doskonate
wiasciwosci i dobry efekt klinowy i dobry efekt klinowy przenoszenie energii
: wstepne kruszenie wstepne kruszenie . .
Uzywang w SkﬁiaCh w lekko spekanych w silnie spekanych wtome kruszenie
osadowyc lub monolitycznych skatach skatach
Uzywane w wstepne kruszenie wstepne i wtdrne

krystalicznych /

w silnie spekanych

kruszenie materiatu

magmowych skatach skafach skalnego
POLECANE NARZEDZIA
MATERIAL ‘ ZASTOSOWANIE ‘ SPECYFIKACJA ‘ TYP NARZEDZIA
Wzmocnione Przecinak
Cienkie lub grube podtogi, $ciany -
Nie wzmocnione Szpicak
Wzmocnione Przecinak
Beton Fundamenty -
Nie wzmocnione Szpicak
Bloki, kolumny, stupy, dzwigary Wzmocnione Przecinak
Recykling / Narzedzie tepe
Skaty osadowe o Silnie popekane Przecinak
T . Ciecie, prace fundamentowe , .
(wapien, piaskowiec, prace w kamieniotomie Lekko popekane Szpicak
luzne skaty zawierajace Monolityczne Szpicak
wapien) Rozdrabnianie wigkszych kamieni / Narzedzie tepe
Cioci fund . Silnie popekane Przecinak
igcie, prace fundamentowe ,
Skai.y mangV\{e prace w kamieniotomie Lekko popekane Narzedzie tepe
(wulkaniczne, gtebinowe, X )
granit...) Monolityczne Narzedzie tepe
Rozdrabnianie wigkszych kamieni / Narzedzie tgpe
Nawierzchnie drog, L .
Asfalt szlakéw komunikacyjnych Miekkie struktury Przecinak
Gleba Gruda / Przecinak
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TECHNIKA PRACY

Smarowac¢ narzedzia robocze

w regularnych odstepach czasu.
Podczas smarowania przestrzegac
prawidtowej pozycji w celu uniknigcia
wyptywu $rodka smarnego

Zmieniac potozenie miota w regularnych
odstepach czasu w trakcie pracy,
aby unikna¢ przegrzania materiatu

Skuwanie w matych odlegtosciach
zwieksza wydajnos¢ i zaoszczedza czas.

Narzedzie robocze powinno by¢ zawsze
ustawione pod katem prostym w stosunku
do powierzchni robocze;j,

aby unika¢ uszkodzenia grota.

Nalezy delikatnie kotysa¢ mtotem podczas
pracy w celu umozliwienia ucieczki pytu
spod wierzchotka grota.

Mtot hydrauliczny jest narzedziem
udarowym i nie spetnia roli tomu —

w wiekszosci przypadkow takie uzywanie
miota konczy sie ztamaniem grota

Nalezy unika¢ naprezen zginajacych
narzedzia pracy w czasie ich dziatania,
aby unikna¢ przecigzenia materiatu

i w rezultacie trwatego ich uszkodzenia

AUTORYZOWANY PARTNER: ul. Gorzowska 12
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USTERKI
NARZED/ZI
ROBOCZYCH

Prawidtowe zastosowanie narzedzi Atlas Copco
moze poprawic efektywnos$¢ Panstwa pracy.
Ta instrukcja zawiera informacje, ktére pomogg

Panstwu szybko ustali¢ i rozwigza¢ wszelkie
problemy z narzedziami, ktére moga sie wydarzy¢

WSTEP

Stal uzyta do produkcji naszych narzedzi podlega
bardzo rygorystycznym procedurom kontrolnym.
Kazdy element stalowy z ktérego ma by¢
wyprodukowane narzedzie jest szczegétowo badany
przy pomocy czujnikow ultradzwiekowych, ktére
pozwalajg wykry¢ nawet najmniejsze wewnetrzne
uszkodzenie materiatu. Z tego wzgledu w procesie
produkcyjnym stosowane sg wytgcznie materiaty,
ktére pomysinie przeszty wszystkie testy jakosciowe.
Procedury kontrolne sg zawsze state i odpowiadajg
wymaganiom procedur wewnetrznych naszego
Systemu Jakosci (ISO 9001: 2008).

Jednakze hydrauliczne narzedzia burzgce
poddawane sg wyjatkowo duzym wyzwaniom

i, w rezultacie, mogg ulec peknieciu, jezeli warunki
robocze powodujg obcigzenia przekraczajgce
wytrzymatos¢ stali.

Najbardziej powszechne sg usterki spowodowane
zmeczeniem materiatu; nastepujg one stopniowo

i mogg by¢ spowodowane poprzez przypadek, ktéry miat
miejsce kilka godzin lub nawet kilka dni wczesniej od
uszkodzenia narzedzia, ktére jest juz widoczne.

Niewielkie pekniecie narzedzia z kazdym nastepnym
uderzeniem pogtebia sie w kierunku jego srodka az do
powstania widocznego uszkodzenia, ktére uniemozliwia
prace. Przypadki peknie¢ spowodowane wewnetrznym
uszkodzeniem materiatu sg bardzo rzadkie.

Ponizej przedstawiamy kilka uszkodzen spowodowanych
naprezeniem zmeczeniowym w roznych
punktach narzedzia.

PODSTAWOWE NAPREZENIA WYSTEPUJACE W NARZEDZIACH ROBOCZYCH

1

Te naprezenia moga fgczyc¢ sie ze sobg i w znaczny
sposob zwiekszac obcigzenie narzedzia, jezeli nie jest
ono uzytkowane w prawidtowy sposob.

Gwattowne zwiekszenie jednego z tych naprezen lub
pofgczenie réznych rodzajéw naprezen moze
doprowadzi¢ do zmeczeniowego uszkodzenia
narzedzia roboczego.

1. Naprezenia zginajace

2. Naprezenia sciskajace
3. Naprezenia scinajace

4. Naprezenia skrecajgce
5. Naprezenia rozciggajace
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JAK ROZWIAZYWAC POJAWIAJACE SIE PROBLEMY

PRZYKLAD USZKODZENIA‘

OPIS

Peknigcie wstgpne

na zewnetrznej powierzchni
narzedzia

Spiralne postepy widoczne
na przekroju poprzecznym
narzedzia

Tego typu uszkodzenie
dotyczy gtéwnie dtut

PRZYCZYNA

Kierunek pracy ostrza thgcego
dostosowuije sie do naturalnej
struktury skaty

Duze naprezenia skrecajace
Powstaje zwykle w potgczeniu
Z naprezeniem zginajgcym

ROZWIAZANIE

Nalezy uzywaé narzedzia
o koncoéwce punktowej lub
narzedzia ,tepego”

bez uformowanej koncowki

Ztamanie w okolicy klina
zabezpieczajgcego

Duze naprezenia rozciggajgce
Narzedzie uzywane

LW powietrzu” (bez przylozenia
do materiatu)

Wycigganie narzedzia
zablokowanego w skale/zbrojeniu
Uzyty miot hydrauliczny ma

za duzg moc do takiego
zastosowania

Unika¢ uzywania narzedzia
LW powietrzu” (bez przytozenia
do materiatu )

W czasie pracy podduszac
narzedziem w bardziej
delikatny sposob

Wybra¢ mniejszy mtot

«Peknigcie wstgpne na
zewnetrznej powierzchni
narzedzia
Szorstka, jasnoszara
powierzchnia w kierunku
zginania
Powstaje gtéwnie w okolicy
dolnej tulei

Zakleszczenia
Nieprawidtowy kat pracy
narzedzia

Niedostateczne smarowanie
Narzedzie robocze uzywane
jest jako tom

Poprawi¢ sposéb pracy

Poprawi¢ smarowanie

Ztamanie w koncéwce
narzedzia

Poszukiwanie wzmocnien
materiatu

Miejscowe przecigzenie
materiatu

Uderzanie narzedziem

o stalowe dzwigary, belki

Unika¢ miejscowego
przecigzania materiatu

Znieksztatcenie grzybkowate
koncéwki narzedzia

Zbyt dtuga praca w jednym
miejscu i jednym potozeniu,
bez zmiany pozycji narzedzia
Uzyty mtot hydrauliczny ma
za matg moc do takiego
zastosowania

Poprawi¢ sposob pracy

Wybra¢ wigkszy mtot

Pekniecie wstepne wewnetrzne
Ztamanie postepuje
od wewnatrz do zewnatrz

Uszkodzenie materiatu

Prosimy o kontakt
z Atlas Copco

Ubytek materiatu
(wykruszanie sie ) w okolicy
klina zabezpieczajgcego

Zuzyte kliny zabezpieczajgce
Narzedzie uzywane

,W powietrzu” (bez przytozenia
do materiatu)

Uzyty miot hydrauliczny ma
za duzg moc do takiego
zastosowania

Unika¢ uzywania narzedzia
,W powietrzu”

(bez przytozenia do materiatu)
Wybra¢ mniejszy mtot

Korozja cierna na powierzchni
narzedzia roboczego

Wysokie cisnienie

powierzchniowe

Nieprawidtowy kat pracy

narzedzia

* Narzedzie robocze uzywane
jest jako dzwignia

» Niedostateczne smarowanie

Poprawi¢ sposob pracy

Poprawi¢ smarowanie
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